T8210D/T8216 TM8216

Maquina para mandrinado de bielas Maquina para rectificado y mandrinado de biela

La rectiicadora de biela tiene buen funcionamiento, estructura inmejorable, facil de manejar y de alta presicion, para satisfacer La maquina es principalmente para mandnlar y reacondicionar agujeros del cojinete de biela (agujero de la casquillo de la

las necesidades del cliente. La maquina se usa principalmente para rectificar y reacondicionar agujeros del buje de biela biela y casquillo de bronce) de motores de gasolina/petroleo de automdoviles y tractores. Ademas, puede rectificar o mandrilar

(ojo de la biela y buje de bronce) de motores de gasolina/petroleo de automadviles y tractores. Cuando s necesario, pusde precisamente |a base de cojinete de |a bigla de piezas deformadas, para grantizar gue las 2 lineas centrales son paralelas.

mandrilar y rectificar &l asiento del buje de bigla. Tambign puade mandnlar normanimente o precisamente a otros componentes Es equipada con accesonos fijos exclusivos, La TMB216 puede rectificar y mandnlar precisamente agujeros de clavija de

mecanicos, Ademas, esta equipada con accesorios como herramientas de centralizar y seccionar, herramienta de mandrilar y pistones, cojinete de bombas neumaticas y base de valvula,
E ajuste precisos para sujetar la herramienta. £ ifcaciones thenlcas if:g
S Modelo T8216 £
'E . Modelo i _ T&120D TE216 Ambito de dismetro del agujero para mandrilar 020 - D 160mm g
- Rango de diametro del agujer para mandrilar ©16-0 100 mm ©15-0150 mm Ambito de diametro del agujero para rectificar D 30- D 180mm =
o Dislancia dB.EErﬂms de ks 2 agujerns E_n la biela 100-425 mm 85600 mm Distancia del centro de las 2 bielas BO-B50 mm o
'E Ava noe Ii:lngrtl._ldlna_l dfz la mesa de trabajo 220 mm 320 mm : - : : : 5
= Velocida del eje principal 350,530,780,1180 rpm | 140,215,355,550,785,1200 rpm Uistancia entre 'a barra de mandiriar o rectificar v |a platina 270 mm a
1] _ Cantidad de ajuste de movimientos iransversales de la pieza fijada &0 mim &0 mm Futa verical de [a plataforma de trabjo 450 mm g
;}f Velocidad de avance de la mesa 16-250 mm/min 16-250 mm/min Motor de la herramienta de mandrilar 0.55/0.75 Kw E
- Velocidad de movimiente de trabajo 1800 mmymin 1800 mmdmin Motor de rotacion de la herramienta de rectificar 0.55/0.37 Kw ~:
Ej Diametro de la barra de mandrilari4 clases) 14,16 24 40 mim 14,249 38 59mm Motor de slstema hidraulica 0.55 K i
e Potencia del motor principal 0.65/0.85 Kw 0.85/1.1 Kw - - - e
L Pontencia del motor de la bomba de aceite. 0.55 Kw 0.55 Kw Dimensiones(LxWxH) 1700=1300+1800 mm b
= Dimensiones(L=WWxH) 1150=570=1710 mm 1300=860=1760 mm Dimensiones del embalajell=W=H) 2250=1120=1660 mm =
o Dimensiones del embalajell <W=H}) 1700=850=1450 mm 1850=1100=1700 mm MNWIG W, 1300/ 500 kg 5
,:_'-} MWW, 700800 kg 200/1100 kg AL
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Accesorios

n- Sujetadores expansores y conicos axiales

3 Plato ampilificador

E} Fiedra & barra de rectificado (exclusivo para TMB216)
() Micrometro de medida

(5] Manga de madnnado & manga centradora

lE]- Barra de mandnnado & cuchillas
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